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трудозатратами высокоэффективные и 

долговечные конструктивные элементы 

зданий. 
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РЕСУРСОСБЕРЕГАЮЩАЯ ТЕХНОЛОГИЯ ПРОИЗВОДСТВА КОМПОЗИЦИЙ, 

ДИСПЕРСНО-АРМИРОВАННЫХ ОТРЕЗКАМИ РАЗЛИЧНЫХ ВОЛОКОН 

 

Введение. Сегодня все больше воз-

растает интерес ученых и строителей к та-

ким сложным с технологической точки 

зрения и перспективным материалам как 

фибробетон, костробетон, саман. Но до 

настоящего времени существует проблема 

получения любого качественного фиброа-

рмированного строительного материала 

на производстве. Этот фактор сущест-

венно влияет на широкое использование 

таких композиций для различных изделий 

и конструкций при строительстве не только 

жилых домов, но и производственных зда-

ний. 

Исследованиям по технологии производс-

тва фибробетона на основе цемента и ги-

пса с металлическими и неметалличе-

скими фибрами в последние 50 лет уделя-

лось большое внимание, а вот саману - ми-

нимум. Саман это дисперсно-армирован-

ный материал на основе глины (в основ-

ном), в котором в качестве фибр исполь-

зуются отрезки соломы (костры конопли, 

льна…). 

Постановка проблемы. Исследова-

тели, на наш взгляд, недостаточно внима-

ния уделяют разработке различных эффек-

тивных технологических приемов получе-

ния высококачественных строительных 

смесей с фибровым армированием во-

обще. Особенно это касается составов на 

основе природных вяжущих, дисперсно-

армированных волокнами растительного 

происхождения. 

Так, изготовление самана по традици-

онной технологии, отработанной еще 

нашими предками, занимает очень много 

времени. Качество такого материала не от-

вечает сегодняшним требованиям, так как 

технология его приготовления нуждается 

в совершенствовании. 

Анализ существующих решений. 

Для приготовления различных фиброар-

мированных строительных композиций 

разработано множество технологических 

схем [1 - 11]. Проведенные нами [8] ком-

плексные исследования дисперсно-арми-

рованных составов (с добавлением воло-

кон растительного происхождения: кос-

тры конопли, льна, отрезков соломы) были 

направлены на повышение эффективности 

технологии их приготовления. Было ра-

зработано различное оборудование, кото-

рое существенно повышает однородность 

и плотность таких композиций.  

Цель исследований. Совершенствова-

ние технологии приготовления дисперсно-

армированного волокнами растительного 

происхождения материала на основе при-

родных вяжущих и изготовления из него 

изделий. 

Основной материал. На протяжении 

многих лет мы занимаемся совершенство-

ванием технологии получения качествен-

ного фибробетона. Проведенный ком-

плекс теоретических исследований позво-

лил сформулировать принципы проекту-

вания ресурсосберегающей технологии 

производства дисперсно-армированных 

составов с высокими эксплуатационными 

свойствами. 
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Производство бетона (самана), диспер-

сно-армированного волокнами раститель-

ного происхождения имеет свои особенно-

сти.  

С целью интенсификации процесса 

приготовления бетона или самана и изго-

товления из него кирпича (блоков) специа-

листами ПГАСА была разработана уста-

новка (см. рисунки 1 и 2). Работает она так. 

В бункер 3 подается глина, солома (разли-

чные волокна растительного происхожде-

ния) и другие составляющие смеси, ко-

торые под воздействием лопасти (лопас-

тей) 4 перемешиваются до требуемой кон-

систенции, а затем эта масса перемещае-

тся в сужающуюся часть 5 корпуса. По-

том, по достижении определенного моме-

нта, когда смесь уплотнена, закрывается 

задвижка 6 и производится уже уплотне-

ние самана с другой стороны пластинами 

11 и 12 , которые перемещаются под воз-

действием другого механизма уплотнения 

(прессования). Процесс вращения лопасти 

4 и червячного механизма 9 для прессова-

ния массы может производиться вручную 

(как показано ниже) с помощью рукояток 

8 и 10 или с помощью привода от меха-

низма. 

 
Рис. 1. Установка для приготовления и 

прессования бетона или самана 

(взгляд со стороны). 

 

В представленной на рис. 2 конструк-

ции смесительный механизм снабжен од-

ной лопастью простой спиралеобразной 

формы. Ниже, на рис. 3, изображены ра-

зработанные нами лопасти сложной 

формы для такого механизма смешивания. 

Кроме этого, в другом варианте установки 

в емкости расположены 2 лопасти с возмо-

жностью захода одной в другую. При этом 

вращение лопастей может происходить 

как в одном, так и в разные направления. 

За счет этого происходит интенсивное пе-

ремешивание массы, ее смятие и уплотне-

ние. При вращении лопастей сложной гео-

метрической формы образуется непре-

рывный поток смеси, который перемещае-

тся в емкости смесительного механизма по 

сложной спиралеобразной траектории. 

 
Рис. 2. Установка для приготовления и 

прессования бетона, самана (или соломы). 

1 – рама, 2 – колесный ход, 3 – бункер,  

4 – лопасть для уплотнения массы из бе-

тона или самана, 5 – часть корпуса пере-

менного сечения, 6 – место для задвижки, 

7 – механизм вращения лопасти, 8 – руко-

ятка № 1, 9 – червячный механизм для 

прессования массы бетона или самана,  

10 – рукоятка № 2, 11 и 12 – пластины ме-

ханизма прессования. 

 
Рис. 3. Варианты лопастей сложной 

формы установки для приготовления и 

уплотнения массы для блоков с добавле-

нием соломы. 

 

На рис. 4 изображен механизм уплот-

нения (прессования) самана пластинами 

11 и 12 (а – исходное положение меха-

низма уплотнения (прессования), б - поло-

жение механизма после уплотнения 

массы).  
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Следует отметить, что с помощью 

этого механизма можно устанавливать 

(регулировать) размер (толщину) блоков. 

Установка подобной конструкции может 

быть использована также для прессования 

соломенных блоков с последующей их пе-

ревязкой. Соломенный блок – прямоу-

гольный тюк различных размеров из стеб-

лей растений, удерживаемых вместе 

двумя или тремя проволочными скрепами. 

 
а)       б) 

Рис. 4. Уплотняющий механизм устройс-

тва прессования самана (или соломы). 

 

Заключение. Предлагаемые техноло-

гические приемы приготовления фиброар-

мированных составов и технологические 

схемы изготовления из них различных 

изделий, позволяют существенно эконо-

мить энергию и ресурсы, повысить прои-

зводительность процесса, увеличить срок 

службы оборудования за счет скользящего 

режима смешивания. 

Данная технология с разработанным 

оборудованием использовалась для изго-

товления блоков из костробетона.  
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